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Einleitung

Druckluft, dia wichtigste Energiequalle
fir die Industrie, kommt zunehmend
sowohl in der Fertigungsindustrie als
auch in der Verfahrenstechnik zur
Anwendung. Ihre im Vergleich mit
anderen Energieguellen klar
erkennbaran Vorteile, namlich
Sauberkeit, Flexibilitat, Sicherheit und
Wirntschaftlichkeit kénnen woll genutzt
werden.

Modeme verfahrenstechnische Gerste,
pneumaltische Steuer- und Regelgerate
und Instrumente sind jedoch auf
saubere Druckluft angewiesen.
Dadurch wurde in den letzten Jahren
die Entwicklung von Druckluftaniagen
einer fortschritflichen Konstruktion
erforderlich.

Die Erhaltung der Druckluftqualitdt von
der Erzeugung bis zum Verbraucher,
ist natirich unerlasslich.
Drucklufinetze missen also sehr
fartschrittlich sein.

Air-Line Xtra ist ein leichtes, nicht
korrodigrendes Druck-
luftverteilungssystemn, das an den
Erfolg des Alr-Line Originalprodukles
anknupft, Air-Line Xtra bietet gine
Vielzahl an Anwendungen. Air-Line
Xtra ist kompatibel zu jedem
vorhandenen Air-Line System und ist
nach den britischen Richilinien fir
Drucksysteme und transportable
Gasbehdlter zugelassen macht.

Das aus einer besonderen ABS
Mischung hergestellta Air-Line Xira
Rohr hat eine hochwertige,
koextrudierte Beschichtung, die die
Festigkeit und Chemikalien-
bestandigkeit deutlich verbessert. Alr-
Line Xtra Fittings bestehen aus einem
speziellen ABS, das das System sehr
leistungsfahig.

Das System isl speziell fir den
Transport von Drucklufi geeignet und
mit seinen ausgezeichneten
Eigenschaften ist es eine ideale
Lasung fir kritische Anwendungen.

Air-Line Xtra Rohr-leitungssysteme
bieten die folgenden Vorteile:-

1. Sicherheit

Dar Butadienbestandteil von Air-Line
Xira schiitzt das Rohr vor
Unfallschéden und verhindert einen
Materialbruch bei schweren Schligen
= auch bei Temperaturen untar dem
Mullpunkt. Air-Line Xtra hal eine
erwartete Lebensdauer von 30 Jahren
mit einem Sicherheitsfaktor von 2.

2. GroBer Anwendungs-bereich

Die fortschrittliche Kom-bination won
Beschichtung und Werkstoff schiitzt vor
in das System geratens Chemikalien,
die bei herktmmlichen Systemen
Probleme werursachen kdnnen. Air-
Line Xtra Rohre und Fittings sind
gegendber vielen Kompressorendlen
bestandig und gehéren der
Brandschutzklasse DIN 4102-B2 an.

3. Sauberkeit

Eine feste Vermpackung schiitzt die
Oberflache der Rohre und Fittings und
verhindert eine Verschmutzung vor
dem Gebrauch. Die glatte, hygienische
Auskleidung kann nicht karrodieren
oder Kesselstein bilden.

4. Toxikologiseh unbedenklich
Air-Line Xtra hat sich sowohl in
medizinischen als auch in allgemeinen
Anwendungs-bereichen als
ungetanrlich erwiesen,

§. Hydraulisch glatte Innenwand
Weniger Reibung bedeutet einen
geringeren Druckverlust und einen
griBaren Durchfluss — es kinnen also
ggf. kleinere Rohre zur Amwendung
kommen.

6. Leichte Handhabung
Air-Line Xtra wiegt nur ein Sechstel von
Stahlsystemen.

7. Schnell zu verbinden

Es sind keine Gewindeverbindungen
niitig — die Verbindung erfolgt durch
kleben (Kaltschweissen). Vor Ort st
gine Anderung oder Reparatur einfach
durchflhrbar.

8. Schnelle Installation
Besondere Werkzeuge und
Fachkenntnisss sind nicht notwendig.

9. Leckagefreies System
Eine ordungsgemale Kaltschweifiung
bleibt dicht.

10. Druckluftiarbe

Hellblau gemanl den Anforderungsn
der Britischen Mormen BS 4800 und BS
1710.

In Deutschland Kennzeichnung gem.
DIN 2403 mit Aufklebern in RAL 7001
grau.

11. Zugelassen nach britischen
Vorschriften

Waitere Angaben zu den Morschriften
fir Drucksysteme und transportable
Gasbehélter® auf Wunsch.

12. Bewahrt

Air-Line Systeme haben sich seit 1976
bewdahrt, Die dberdegens Qualitat von
Air-Line Xtra wurde durch
Laborversuche und praktische
Erprobung nachogewiesen.

Qualitat

Alle Rohre, Fittings und Yentile werdan
im Rahman aines Qualitatssystams
hergestellt, das geman BS EN 150
9001 zertifiziert ist.

Ganficate Mo, FM 34818

Im Rahmen dieses Qualitatssystems
werden Rohstoffe und Air-Line Xira
Fertigprodukte einer strengen
Qualitatskontrolle unterworfen.
AuBerdem wird die Gite des Systems
iber seine gesamte Lebensdauer
durch Langzeitdruckprifungen und
Alterungs- und Bewitterungsversuche
sowie der Umweliprifung unter
Beanspruchung gewdhrieistel

Umwelt

Es ist ein Umweltmanagementsystem
im Einsatz, das gemal den
Umweltnormen BS EN 150 14001
zerifiziert ist.

Technische Unterstiitzung
Von der Fartigung bis zur Verarbeitung
kann sich Air-Line Xtra auf sinen
technischen Erfahrungsschatz stiltzen,
dar auf vier Jahrzehnten in dar
Herstellung von thermoplastischen
Druckrehrlgitungen beruht.

Air-Ling Xtra wird von unseran eiganen
Forschungs- und Entwicklungsaniagen
und von einem Team von Technikern
unterstitzt, das den Kunden jederzeit
Ober alle Details des Produktes
beraten kann.

Die wvorliegenden Richtlinien
beschreiben in kurzen Zlgen die
Konstruktions- und Installations-
verfahran, die ein sicheres System
erster Gite ergeben. Weitere Angaben
kiéinnen von unserar Abteilung fir
technische Unterstiitzung bezogen
werden.




Das System

Der Werkstoff ABS
Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS)
definiart eine Familie von
Thermoplasten mit verschiedenen
Leistungskennlinien,

Aus der gezielten Mischung des
Copolymers ergeben sich optimals
Eigenschaften, die dem |eweiligen
Anweandungsfall angepasst sind,
Acrylnitril verleiht dem Material seine
Chemikalienbestandigkeit und
Steifigkeit. Butadien macht das Material
schlagfest und zah, wahrend Styrol fur
die gute Verarbeitbarkeit und
QOberléchen-qualitdt verantwortlich ist.

Die Zusammensetzung flr Air-Line Xira
wurde so gewahlt, dass die
Zugfestigkeit, Zahigkeit, Formbarkeit,
Warmefestigkeit und Verarbeitbarkeit
optimiert werden.

Mit diesen Eigenschaften kann das
Medium Druckluft transpaortiert werden.

ABS ist chemikalienbesténdig und [Esst
sich leicht durch das
Kaltschweilverfahren wverbinden, was
den schnellen Einbau des Systems
miglich macht

Das System

Fortschrittliche Ferigungsverdahren
machen die Beschichtung der
Innenwand des Rohras miglich. Die
Beschichtung besteht aus einem
leistungsfahigen Copolymer, das bei
der Exfrusion mit der ABS-
AuBenschicht fest verschweildt ist. Dies
fihrt zu zusétzlicher Festigkeit und
Chemikalien-bestandigkeit.

Wie alle ABS-Produkte kann auch Air-
Line Xtra bei Kontakt mit einigen
Kompressorendlen angegriffen
werden. Eine Liste mit geeigneten Olen
ist auf den Seiten 19/20 zu finden. Im
Zweifelsfall sollte man sich vor der
Installation von der Eignung
vargewissern. Das System ist
widerstandsfihig gegendber
aggressiven Substanzen, die in
Druckluftleitungen gelangen kdnnen.

Das Sytem zeichnet sich auch unter
hértesten Einsatzbedingungen durch
grofe Zuverldssigkeit und Haltbarkeit
aus.

Das obige Foto vergleicht die Wirkung
von Schldgen auf Rohre aus ABS und
PYC-U bei ahnlichen Druck-
verhiltnissen. Der Splitterbruch des
PVC-U Materials zeigt, warum dieses
Material niemals fur Druckluft
verwendel werden sollte.
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Fastigheit

Betriebsbereich
Das Air-Line Xtra System ist fir einen
maximalen Betriebsdruck von 12,5 bar

bei 20°C ausgeleqgt.

Bai Betriebstemperaturen Gber 20°C
muss der Nenndruck gemaR den
Angaben auf Seite 5 entsprechend
reduziert werden.

Ventile

Kugelhdhne, Membranventile und

Klappen kénnen flr das Air-Line Xtra
System geliefart werden. Auf den
Seiten 28, 30 und 31 sind sie
darpestellt und beschrieben.

GrofBenbereich

Air-Ling Xtra ist in den folgenden
metrischen GréBen lieferbar: d 16, 20,
25, 32, 40, 50, 63, 75, 90 und 110 mm.

Die GriBRenangaben beziehen sich auf
den AuBendurchmesser. Zum
Vergleich sind in untenstehender
Tabelle die entzsprechenden GroBen fir
Air-Line Xtra, verzinkten Stahl und
Kupier aufgefiihr.

Zur Beachtung: Dank der glatten
Wandung der Air-Line Xtra Rohre und
Fittings konnen die Rohre fiir einen
vorgegebenan Luftstrom kleiner
bemessen werden — siehe Seite 7.

Air-Line Xtra Verzinkter Stahl BS 1387 Kupfer
12BN | picremmis ; Tall 1 Tabelle x
16 | 0,1 e 172 | o6r | 0,69 | 15,00 | 028
20 | 0,13 i 213 | 095 | 1,45 | 18,00 | 0,38
25 | 018 s 269 | 1.41 1,80 | 22,00 | 053
az | 028 1 337 [ 201 297 | 28,00 | 068
40 | 048 | 1% | 424 | 514 | 384 | 3500 | 1,1
50 | 0,69 1 483 | 325 | 443 | 4200 | 137
T @3 | 1,08 2 6803 | 4,11 617 | 54,00 | 1,77
75 | 1,54 2% | 761 | 680 | 7,90 | 67,00 | 2,23
90 | 2,28 3 889 | 681 |[1010 | 76,10 | 313
110 | 3,81 4 1143 | 989 |1440 | 108,00 | 447

Zur Beachtung: ,leicht” antspricht in der Tabelle der Beschraibung
der britischen MNorm 1387,



Abmessungen und Normen
Die Aufendurchmesser der Rohre
entsprechen den Malan-forderungen
der DIM 8062 und 1SO 161/1. Die
Rohrgréfen der Fittings entsprechen
den MaBanforderungen der DIN BO&3
und 150 727.

Die Fittings haben eine konische
Klebemuffe mit einem Winkel 307,
wobel der Durchmesser von der
Otfnung zum Mutfengrund hin abnimmt.
Mit Ausnahme von
Gewindeverschraubungen gemanl den
Anforderungen von BS 21, DIMN 1999
Teil 1 und ISO 7 Teil 1 sind alle
Abmessungen im vorliegenden
Prospekt in mm angegeben.

Alle Air-Line Xtra Gewinde-
verschraubungen haben konische
Gewinde, mit Ausnahme der
Verbundverschraubungen mit
Innengewinde, die den Einlass in die
3-Wege-Wandscheibe bilden.

Die untenstehende Tabelle gibt die
Abmessungen flr das gesamte

Lieterprogramm an.

B
] i) B | Min | Max
16 10 14 16,1 16,3
20 15 | 16 201 20,3
25 20 18,5 | 251 | 25,3
32 25 | 22 321 323
a0 32 | 26 401 40,3
50 40 | 50,1 50,3
63 50 | ars | 631 63,3
75 65 | 435 | 751 75,3
80 BO | 51 90,1 90,3
110 | 100 | B1 1101 | 1104
@idh = AuBendurchmesser des Rohres
NW = MNenn - ID
A = Mindesttiefe der Fittings
B = mittlerer Durchmesser in der

Mitte der Muffentiefe

Installation mit der Z-
MaBmethode

Zur Erleichterung der Installation
wurden die MaBangaben fir die
Fittings in diesem Teil durch Z-Male
erganzt. Die Grundidee ist die
Vereinfachung der Vorfertigung von
Rohrabschnittzn und die Vermeidung
van zeitraubender und aufwendiger,
stiickweiser Herstellung von kurzen
Abschnitten und Fittings auf
Einzelbasis. Bei Anwendung von Z-
Manen kinnen viele Messungen auf
einmal durchgeflihrt und
Rohrabschnitte in Baugruppen
vorgefertigh werden,

Zur Herstellung von Rohr-Baugruppen
anhand von Skizzen mit Angabe der
Mittelachsmafe missen der Abstand
zwischen der senkrechten Mittelachse
des Fittings und dem Anfang des
Rohras und die Rohrldange bekannt
sain. Das sind die sogenannten ,Z-
Maie®, der Schllssel zur sinfachen
Herstellung.

Durch Subtraktion der Summe der Z-
Mafie der beiden Fittings vorn Maf
Achse-Achse kann die nitige
Rohrlange schnell ermittelt werden.
Die Schnittiange (&) wird also durch
Subtraktion der baiden Z-MaBe (£1 +
Z2) vom Mittelachsmald (L) bestimmt.

Reduziermuffen

Air-Line Xtra Reduziersticke sind mit 3
mafigenauen Durchmessern versehen,
die das Angebot fir die sinzelnen
Fittings erweitern — siehe Seite 17.

Dasg kleinare Ende ist immer als Muffe
ausgelegt, wahrend das grdBere
entwader als Stutzen oder als Muffe
Arwendung finden kann.

Rohradapter

Adapter mit Innengewinde haben 2
maBgenauve Durchmesser am
gewindelosen Ende und kinnen als
Stutzen oder als Muffe benutzt werden,
wodurch ihr Anwendungsbereich
erwaitert wird — siehe Seite 17.

Markierung

In den meisten Air-Line Xtra Fittings
warden bei der Herstellung die
folgenden Angaben eingeformt. Bei
anderen Fittings sind sie aufgedruckt.

1 MName oder Warenzeichan: Durapipe
oder DF

Werkstoff — Copolymer ABS
Druckstufe: PN 12,5
Abmeassung

MNenn = ID

DIN- Standardbezeichnung, z.B.:
W1 - 80" Winkel

o oW & W

Gewicht

Das Gewicht der Fitlings in Gramm ist
jeweils in der betreffenden Spalte fr
den betreffenden Fitting angegeben.




Konstruktion und
Einbau

Druck-/

Temperaturparameter

Der maximale Betriebsdruck des PN
12,5 Air-Line Xtra Systems betragt 12,5
bar bei 20°C.

Diesar Druck darf nicht standig
Uberschritten werden, da sonst die
Lebensdauer des Syslems verkirzl
wird,

Vorubergehende Druckanstiege bis zu

maximal 10% Ober den maximalen
Betriebsdruck bei gegebener
Temperatur sind zuléssig.

Bei hiheren Drucklufttemperaturen
muss der Nenndruck von Air-Line Xtra
wie das untensiehende Schaubild
zeigt, verringert werden. Bei 50°C kann
das System zum Beispiel im
Dauerbetrieb einen Innendruck von 8
bar aushalten.

Parameter des Drucks und der Temperatur — Air-Line Xtra
14 : :
| |
12.5 Bar
12 ’\\
10 \
8| .
~
Bar \‘.\
6 R
™
\\.
4 \
2
|
—20 =10 0 10 20 30 40 50 60 70
Drucklufttemperatur (in °C)

Hinweise: Die Kurven beruhen auf
einer Umgebungstemperatur von 20°C.

Bei héheren Umgebungstemperaturen
wird der Betriebsdruck um 5% je 10°C
Gber 20°C reduziert.

Im Allgemeinen dirfen Air-Line Xtra
Systermne nicht bei Temperaturen unter

= 20°C oder (ber + 50°C betrisben
werden,

Im Fall von Anwendungsbereichan
zwischen S0°C und B0°C lassen Sie
sich von unserer Ableilung flr
technische Unterstitzung Rufnummer
02131 / 988 — 0 beraten.



Konstruktion und Einbau

Air-Line Xtra Nomogramm — fir Druckverlust und Volumenstrom in Druckluftleitungen
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Air-Line Xtra Nomogramm
Dig friiher verdffentlichten
Druckverlusttabellen wurden wvon
ainem Momogramm auf der Basis der
Standardformel fiir izsotherme
kompressible Strdmung abgeldst.
Hieraus ldsst sich die Situation schnell
und einfach ablesen. Das Nomogramm
liefert zwar nicht absolut genaue
Angaben, bildet jedoch ein
annehmbares Hilfsmittel zur
Bestimmung von Rohrgril3en, das aber
flir die meisten Industriesysteme genau
genug ist.

Im obigen Beispiel sind die Werte zur
Veranschaulichung des richtigen
Gebrauchs in das Nomagramm
gingetragen.

Gebrauch des Nomogramms
Beispiel:

Welche RohrgréGe wird fir ein 300 m
langes System mit Fittings, deren
Druckverlust 20 m Rohrldnge
entspricht, bendtigt?

Die Druckluft soll Druckluftwerkzeuge
und —gerate mit sinem
Druckluftverbrauch von insgesamt 200
I's antreiben. Der erforderiche
Mindestdruck, d.h. an der am weitesten
vom Erzeuger entfemnten Stelle, befragt
7 bar. Es wurde ein Kompressor mit
einem Nenndruck von B bar und einem
Yolumenstrom von 250 Ifs ausgewahlt.
Das Leitungsnetz ist flir ginen
voraussichtlichen spateren Bedarf von
250 I's zu bameassen.

Also:

L=300+20=2320m

Q=250 l/s

F = 8 bar

Ap =0,1 bar

Die Leitungslange wird aut der Skala
A aufgetragen (320 m), der
Volumenstrom auf Skala B’ (200 I's).
Eine gerade Linie verbindet A’ und B’
und wird zu ,C' weiter gefihrt.

Jetzt wird der
Kompressorausgangsdruck (8 bar) auf
Skala E' aufgetragen und der
angenommene Druckverlust Ap (0,1
bar) auf Skala ,G'. Eine gerade Linie,
die \E' und G' verbindet, geht durch F.
Jetzt werden die Schnitipunkte auf .C’
und ,F' durch eine gerade Linie
miteinander verbunden. Der
Schnittpunkt dieser Linie mit der Skala
O ergibt die Mindestgrdie fir das
Rohr. Im gegebenen Beispiel schneidet
dia Linie zwischen ,C’ und .F* die Skala
D' bei etwas unter 90 mm. Die Skala
D' gibt die StandardgréZen an. Die
geeignete Mindestgréfe ist daher die
unmittelbar Gber dem Schnitipunkt
liegende, d.h. 90 mm.




Konstruktion und Einbau

Rohrbemessung

Das Druckluftnetz bildet die wichtigste
Verbindung zwischen Kompressor und
Verbraucher. Die richtige Bemessung
der Rohrleitungen flr den
gegenwartigen und zuklnftigen Bedarf
ist also eine Grundvoraussetzung fir
die Optimierung der Kosteneffizienz
des Systerns. Druckverluste in den
Rohrleitungen verschwenden Energie,
die nicht rickgewinnbar ist und
mussen daher aul ein absolutes
Minimum beschrankt werden.

Netze, die zu klein sind, fihren auch zu
hoher Strémungsgeschwindigkeit, was
das Abscheiden des Wassers aus der
Luft erschwen (denn ein GroBteil des
Kondensats, das als Wasser auf dem

Boden des Rohres entlang l&uft, wird
vom schnellen Luftstrom aufgegriffen
und mitgerissen).

Im Falle der Hauptverteilungsleitung
vom Kompressor lassen sich
unzuldssige Druck- und damit
Energieveruste durch eine
Beschrankung der
Stromungsgeschwindigkeit auf
maximal 6 m/s vermeiden. In den
kirzeren Zuleitungen sind hdhere
Geschwindigkeiten zuldssig. GroBera
Rohre sind oft vorteilhaft, da sie die
Aufgabe eines Luftbehslters oder —
speichers Ubernehmen konnen,
wodurch die Belastung des
Kompressors reduziert wird und

Reserven flr einen spateren gréReren
Bedarf bereilgestellt werden. Zur
Bestimmung der richtigen Rohrgrie
fir eine spezifische Metzlange werdean
die folgenden Angaben bendtigt:

a Gesamtlinge der Rohrleitung L (m)
b Volumenstrom der Luft Q (I/s)

¢ Ausgangsdruck des Kompressors P
(bar)

d zuldssiger Druckverlust rP (bar) im
System

Im Idealtall solite der Druckverlust im
ganzen Systemn hbchstens 0,1 bar
betragen (BCAS Wert). Ein geringflgig
hharer Druckverlust ist jedoch tragbar.

Empfohlener Maximalluftstrom — PN 12,5 Air-Line Xtra Rohr

Batrisbrdruck

b os | 1 [15] 2 | & | 6 | 8 | 10|25 Beispiele fur den empfohlenen
Rohrad Empfohlener Maximalluftstrom — /s (Strémungsgeschwindigkeit < 6mis) Maximalluft-strom fiir diverse
(mm) Gréflen des Air-Line Xtra Rohres
16 1,056 1,4 1.75 2.1 351 | 491 | 631 | 7.72 | 9.47 und Luftdriicke sind in der Tabelle
20 1,76 | 2,35 | 2,94 | 353 | 588 | 8,24 [ 10,59 | 12,94 ] 15,88 Zm“a:fm“:féf‘ﬁ beruhen auf einer
25 | 288|385 | 481|577 | 96213461731 ]21,16[2596 StimuRgsneeohwEIel o 8
32 485 | 647 | 8,09 | 9,71 | 16,18 | 22,65 | 29,12 | 35,59 | 43,68 Metern pro Sekunde.
40 7.61 [10,14 | 1268 | 1521 | 25,35 | 355 | 45,64 | 55,78 | 68,45 Ein K der 340 /s mit
in Kompressor, der 5 mi

50 11.83 1577 | 19,71 | 23,65 | 39.42 | 55,19 | 70,96 | 86,723 [ 106,44 12,5 bar liefert, braucht z. B. sin
63 18,82 | 25,1 | 31,37 | 37,65 | 62,75 | B7.B5 |112,94138,04|169.42 Air-Line Xtra Rohr mit einem AD
75 | 26,74 | 35,65 | 44,57 | 53,48 | 89,13 |124,79|160,44]196,09/240,66 ven 90 mm (die maximale
o0 [384 512 64 | 768 [12801/179,21|230.41/281,61/345,61 t:ﬁé‘:g’;gnr“'dﬂ 45,61 Us
110 57,52 | 76,68 | 9587 |115,04|181,74|268,43 (345,13 |421,82/517 69 ;

Druckverluste — Fittings

Druckverluste kommen nicht nur im Zusatzgerate. Angaben zum

Rohr vor, sondern auch in Fittings, Druckverlust durch Ventile, Filter und

Ventilen und Filtern. Der Gesamtwert andere Zusatzgerate sind den

ist also die Summe der Druckveruste Druckschriften des jeweiligen

fiur Ventile, Filter und andere Herstellers zu entnehmen.

Druckverluste — Rohriangen- Aquivalent in Metern

RohrauBendurchmesser — mm
Fitting
16 20 25 a2 40 50 63 75 90 110

807 Winkel 196 (1,26 (122 (115 | 1,11 | 107 | 1,08 | 1,08 [ 1,10 | 1,11

45° Winkel | 1,26 [0.90 | 0,68 | 0,46 | 0,45 | 0,43 | 0,40 | 0,48 | 0,57 | 0,69

80° Winkal 085 (0,61 |059 (| 0,49 | 047 | 044 | 0,42 (0,43 | 051 | 0,59

FStickimLeturgsston | 0,67 | 0,38 [ 0,26 | 0,29 [0.28 [ 0,29 [ 0,23 [0.11 [ 0,10 [0.15

TaickmbeungsZwegeiungssiom | 2,45 (1,95 (152 | 1,44 | 1,32 | 118 (1,06 | 1,10 | 1,19 | 1,32

Reduziersiick | 2,04 |1,42 (1,35 | 1,29 |[1,2F [1,25 | 1,26 |1.33 | 1,38 |1,45

180° - Bogen 036 | 0,39 |037 | 0,36 | — — = e = -

Verbundverschraubungen | 0,91 | 0,47 | 041 | 0,36 | 0,34 | 0,31 | 0,28 | — - —




Konstruktion und Einbau

Installationsverfahren
Thermoplaste und Metalle haben sehr
verschiedene physikalische und
Festigkeitseigenschaften. Produkte aus
diesen Werkstoffen missen alzo auf
die am besten fir den betreffenden
Werkstloff geeignete Art und Weise
installiert werden.

Hohre aus Thermoplasten haben zum
Beispiel eine hbéhere
Waérmeausdehnungszahl und sind
flexibler als Metalle. Bei richtiger
Abstitzung und Verlegung kann diese
groRere Flexibilitdt aber thermische
Bewegungen ausgleichen.

Wenn das System also leistungstahig
gain soll, missen spezifisch fir
Thermoplaste bestimmte
Installationsvertahren zur Anwendung
kommen. Ausfihriche Richtlinien fir
Air-Line Xtra sind auf den folgenden
Seiten zu finden.

Rohrhalter

Stitzweite

Fir Air-Line Xtra Rohr werden die
tolgenden Stitzweiten empfohlen. Diese
durfen bei waagerechten Leitungen nicht
Ubarschritten werden, da das Rohr sonst
zwischen den Befestigungen durchhangt.
Bei senkrechten Rohren kann die
Stitzweite 50 % mehr betragen.

Stitzweite flr Air-Line Xtra
Rohr

Stutzweite (m)

AD {mm) I0°C

16 11

20 1.2

2 1"* Je 10 %

S Temperaturanstieg

40 1.7 muss die Stitzweite
50 19 um 10% reduziert
2] | 21 | werden
7 23
.El] 25
110 28
Befestigung

Air-Line Xtra Rohre sind leicht (nur ca. 1/
8 so schwer wie Stahl), so dass auch die
Halter in Leichtbauweise ausgefiihrt
werden kénnen.

Bei Temperaturschwankungen dehnt sich
Air-Line Xira starker aus als Metall.
Dieser Ausdehnung muss durch seitliche
Halterung der Rohre chne
Einschrankung ihrer Axialbewegung
Rechnung getragen werden.

Der Rohrhalter muss also:

1. starr sein — zur ausreichenden Ab-
stitzung des RAohres (Halbschale ist
ideal)

2. gine breite Auflageflache haben — zur
ungehinderten Ubertragung der Rohr-
bewegung und zur Vermeidung von ori-
lichen Spannungen

3. keinen Grat und keine scharfen Kanten
aufweizen - um Einschnitte in dia
Rohrwand zu vermeidan

4. die freie Axialbewegung des Rohres

zulassen — um Schldngein des Rohres
Zu vermeaiden

5. saitlich abstitzen = zur ausreichenden
Abstitzung des Hohres

A,

Ausfithrung der Halter
Die Abbildungen zeigen Halter, die
ideal fir das Air-Line Xtra System
geeignet sind (B). Die Halter kinnen je
nach Bedarf mit Schrauben und
Muttern, etc. befestigt werden.

Lange Stangen bieten der Rohrleitung
geitlich keinen Halt und werden daher
nicht fiir Air-Line Xtra Systemea
empfohlen, bei denen eine starke
Ausdehnung zu erwarten ist, da das
Rohr schldngeln kinnte (C).

=

Das Bild zeigt ein d 110 mm Rohr

Sollten jedoch andere Stitzmethoden
aus praktischen Grinden unmbglich
sain, kdnnen Stangen mit starren
Haltern benutzt werden (C). In diesem
Fall missen die Stangen maglichst kurz
und starr sein und auch die freie
Axialbewegung des Rohres zulassen.

Abstiitzung von schweren

Geraten

Grof3e Ventile, Filter und andere Geréte
solliten immer separat abgestitzt und
verankert werden, damit keine
unzuldssigen Lasten und Spannungen
auf das Air-Line Xtra System
Obertragen werden. Um diese
Anfordarungen zu erfilien, kénnen
anstella von Flanschstitzringen
Ventiltrag-platten zur Anwendung
kommen (D).

Bei kleineren Ventilen und Geréten
verhindemn beidseitig unmittelbar
neban dem Gerat angeordnate
Rohrschellen die Ubertragung  wvon
zusatzlichen Krafteinwirkungen auf das
Air-Line Xtra Rohr (E).

E

Warmeausdehnung

Warmeausdehnungszahlen
Wihrend sich Thermoplaste starker
ausdehnen als Metalle, leiten sie
jedoch die Warme wesentlich wenigar
gut. Das bedeutet, dass die Wandung
des Kunststoffrohres nur dann die
Temperatur erreicht, wenn das Rohr
innen und auBen in derselben
Temperatur liegt.

Die Ausdehnung und Schrumpfung
eines Kunststotfrohres ist eine Funklion
der Anderung der
Durchschnittstemperatur der
Rohrwand.

Aus diesem Grund dehnt sich ein
Kunststofirchr oft weniger stark aus als
erwartet, da die
Durchschnittstemperatur der Rohrwand
unter der des Inhaltes liegt.

Air-Line Xtra hat eine Wéarme-
ausdehnungszahl von 10,1 x 109 je °'C
im Vergleich mit 2 x 10%bzw. 1,2 x 10°*
filr Kupfer bzw, Stahl.

Ungefihre Ausdehnungszahlen fir Air-
Line Xtra Rohre sind dem Schaubild
auf Seite 9 zu entnehmen.
Ausfohrliche Angaben ergeben sich
aus der Formel ab Seite 11.
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Rohrausdehnung bzw. —schrumpfung im Verhéltnis zur Temperatur

6 —_—
5
4
Anderung der
Rohrlénge in
mmJm 3
2
1

10 20 30 40 50

Anderung der Temperatur der Rohrwand in °C

Angesichts des geringen

Unterschiedes zwischen Umgebungs-
und Druckluft-temperatur und der Rohrbewegung
geringen Warmelgitfahigkeit des Air- /-""“\ Rohr kann sich

Line Xtra Materials kann der
Rohrausdehnung gewdhnlich durch
Nutzung der natiirdichen Flexibilitidt des
Produktes und sorgfaltiges Verlegen
der Rohrleitung Rechnung getragen
werden.

Das Grundprinzip der Konstruktion ist
darin zu sehen, dass die Rohrieitungen
von einem gegebenen Punkt aus axial
bewaglich sein missen und diese
Bewegung in eine Richtungsianderung
umgesetzt werden muss, wobei sich
das Rohr wie in Bild 1 gezeigt Bild 1
ungehindert biegen kann.

Die folgenden Beispiele sollen dieses
Prinzip ausfiihrlicher erldutermn.

" blegen

Rohrschelle

Festpunkt

Beidseitig eingespannte Rohre (Bild
2).

Im Bild ist die Rohrleitung an einem
Ende am geflanschien Auslass des
Druckluftspeichers befestigt (Punkt A)
und wird am anderen Ende durch seine
Wandnahe festgehalten (Punkt B).

Wenn nun die Temperatur steigt,
versucht das Rohr nach auBen
auszuwelchen, was durch die Fixierung Druckluftspeicher
an beiden Enden verhindert wird.
Dadurch schldngelt sich das Hohr wia
gezreigt zwischen den Haltern.

Bild 2
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Beidseitig eingespannte Hohre - die
Losung (Bild 3)

Bei Verwendung von aus Winkeleisen
und Rohrschellen hergesteliten Haltemn
am Rohr entlang — B, D — kann das
Rohr in einigem Abstand zur Wand
verlegt werden und hat genug Platz fir
Ausdehnung und Schrumpfen.

Das Rohr dehnt sich immer vom
Festpunkt {dem Druckluftspeicher A)
ausgehend aus. Diese Bewegung wird
in eine Richtungsanderung umgesetzt,
d. h. Rohrschenkel B — D kann biegen.
Zur Beachtung: Die Abstitzung bei C
bleibt erhalten, aber die Schelle wurde
entfernt, um dem Schenkel
ausreichende Flexibllitat zu verleihen.

Rohranker (Bild 4)

Im vorstehenden Beispiel war der
Druckluftspaichaer der Festpunkt fir das
Rohrsystemn und gab der
Wérmeausdehnung des Rohres die
Richtung — d. h. das Rohr musste sich
in giner Richtung von Punkt A weg
bewegen.

Gerate wie z. B. Ventile, Filter und Oler
bedirfen wie bereits gesagt (Seite 8)
gof. der separaten Abstitzung. Digsa
Hailter verankern automatisch das
System.

Wo keine natlrlichen Anker vorhanden
sind, muss die Rohrbewegung durch
kinstliche Festpunkte gerichtet
werdan,

Typische Methoden sind in den Bildern
4a und 4b zu sehen. Das Rohr darf auf
keinen Fall zusammengedrickt werden
— es wird lediglich an seiner Bewegung
gehindert.

Bild 3

Bilder 4a und 4b
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Flexibilitat des Rohres

Der Rohrschenkel (H in Bild 7), der die
Ausdehnung aufnimmt, ist flexibal
genug, um die erwartete Bewegung
aufzunehmen, In gewissen Fallen muss
die Ladnge des Rohrschenkels
vergnifer werden (siehe Bild 8).

Bild & veranschaulichi diese Prinzipien
in einer Systemanordnung. Das Rohr
{A) wird unzuldssig starken Kraften
ausgesetzt, da keine Vorkehrungen flr
geine Bewegung getroffen wurdan. Im
Fall (B} kann andererseits der
Rohrbogen diese Bewequng
aufnehmen.

Ungeachtet ihrer Art setzen alle
Halterflichen der Rohrbewegung
eginen Rebungswiderstand entgegen.
Der Gesamtwiderstand setzt sich aus
den Einzelwiderstanden zusammen.
Damit die Knickbelastung des Rohres
nicht Gberschritten wird, massen in
Abstanden von hichstens 40 m
Vorkehrungen flir die Ausdehnung
getroffen werden.

Die in den Rohrschenkeln bendtigte
Flexibilitat wird von der Gréfa der
aufzunehmenden Ausdehnung
bestimmt. Typische Berechnungen sind
auf Seite 13 zu finden,

Flexibilitit — Bemessung von
Schenkelldngen und Dehnungsbégen
Die tatsachliche Ausdehnung und
Schrumpfung des Air-Line Xtra Rohres
hé&ngt von der Temperaturdnderung in
seiner Wandmitte ab. Diese
Temperatur@nderung wird hrerseits
von der Innen- und Au3entemperatur
bestimmt; die Temperatur des
Stromungsmediums hat den groBeren
Einfluss. Eine Ausnahme bilden Falle,
in denen das Rohr Wérmestrahlung
ausgesetzt ist.

Die Isttemperatur der Wandmitte lasst
gich nur schwer bastimmen. Aus
diesern Grund werden Ausdehnung
und Schrumpfung anhand der
Anlagentemperatur und der maximalen
und minimalen Systemtemperatur
berechnet,

Der grdBte Temperaturunterschied (AT)
zwischen Anlagentemperatur und den
Extramean der Systermtemperatur kommt
in der folgenden Gleichung zur
Berachnung der maximalen
thermischen Bewegung zur
Anwendung.

Schemen zur Kompensation der thermischen Expansion /
Kontraktion

H
:4 /_fg max

Bild 7

Festpunkt
Festpunkt

Festpunkt

Bild 9

AL=1"n" AT
Hierbei bedeuten:

AL = Langendnderung des geplanten
FRohrabschnittas in Metarn

L = Originallinge des Rohres in Metern

a = linearer Warmeaus-
dehnungskoeffizient des Rohres in
mm/ m °C

AT = Anderung der Rohrtemperatur

Fiir Air-Line Xtra ist o = 10,1 * 10% je “C

Der sich daraus ergebende
Ausdehnungswert kann dann in das
Schaubild eingetragen werden. Danach
kann die nétige Schenkelldnge oder
Dehnungsbogengrife direkt aus dem
Schaubild abgelesen werden.
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Beispiel 1: Schenkellange

Das in Bild 10 gezeigte Air-Line Xtra 90
mm Rohr fordert Druckluft bei
Temperaturen zwischen 20°C und 40°C.
Die Anlagentemperatur betrigt 25°C. Zu
bestimmen ist die an der Stelle des
Richtungswechsels zur Aufnahme der
Wérmeausdehnung erforderdiche fraie
Schenkellange.

Lasung:

AT, = (40-25) = 15°C Ausdehnung
UND

AT, = (25-20) = 5°C Schrumpfung

Anhand des hdheran Wertes T, kann
die Ausdehnung des Rohres berachnat
werden.

Al=L"na"AT,
AL = (10*10%*(101*105)(15)
d. h. AL = 15,15 mm

Berechnung der Schenkellinge A-B
Unter Anwendung des Wertes 15,15 mm
im Schaubild (Seite 12), wird eine
waagerachie Linie von der senkrechten
Skala bis zur Schriglinie fir das 90 mm
Rohr gezogen. Vom Schnittpunkt aus
wird eine senkrechte Linie zur
waagerechien Skala heruntergezogen.
Cas Ergebnis ist die Schenkellange d. h.
A-B.

Im gegebenen Fall betragt sie 1,05 m, d.
h. die erste Halterung wird bei B, 1,05 m
vom Winkel bei A, montiar.

Hinweais:
Bei A wird ein Halter ohne Flhrung
bendtigt.

Beispiel 2:Dehnungsbogen

Zu bestimmen ist die erforderliche
Dehnungsbogengroie bei einem d 63
mm Air-Line Xtra Rohr, das wie in Bild
11 gezeigt beidseitig eingespannt ist.
Die Lufttemperatur des Komprassors
schwankt zwischen 5 “C und 50 °C. Die
Anlagenemperatur betrdgt 20 °C, kann
jedoch in der Winterpause auf 0 °C
absinken.

Losung:
Bel der Losung kommt genau das

gleiche Prinzip zur Anwendung wie
beim vorhergehenden Beispiel.

AT = (50-20) = 30 °C Ausdehnung
UND

AT = (20-0) = 20°C Schrumpfung
A= "o *rT

AL = (20M10%*(10,1*10%)* (30}
d. h. AL = 60,6 mm

B = Position der Schelle

Bild 10

Bild 11

Berechnung des Dehnungsbogens

In diesem Fall wird die Dehnung
gleichmaiig aufgeteilt und ist von A
und B aus nach innen gerichtet. Es
wird also unter Anwendung des Wertes
AL/2 (d. h, 30,3 mm) im Schaubild eine
waageraechte Linie von der senkrechten
Skala bis zur Schraglinie fir das Rohr
d 83 rmm gezogen. Vom Schnitipunkt
aus wird eine senkrechte Linie zur
waagerechten Skala gezogen. Das
Ergebnis ist die erforderliche
Schenkelldnge des Dehnungsbogens
d.h.1.2m.

Schlissel zu Bild 10 - 11

x Festpunkt

=g  Ausdehnungsrichtung

—

Rohrbewegung
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Erdverlegte Rohre
Air-Ling Xtra eignet sich gleich gut fir
oberirdische und erdverlegte Rohre.

Die grundsatzlichen Anforderungen fir
erdverlegte Rohmetze lassen sich wie
folgt zusammenfassen:

Im Allgemeinen scllten Graben
mindestens 1 m tief sein. Die
Baustellenverhaltnisse kdnnen jedoch
das Verlegen in Oberflachennahe
notwendig machen; in diesem Fall
solite man sich von der Abteilung
Technik beraten lassen.

Die Graben missen gerade Wande
hatren und s0 schmal wie maglich sein,
um die gute Verfestigung des
Packmaterials zu ermdglichen.

Der Boden des Grabens muss so eben
wie méglich sein.

Grofe Steine, Schutt und scharfkantige
Gegenstande missen entfernt werden.

Wenn der Boden nicht aus brackligem,
kleinstickigem Material regelmé&Biger
Form besteht, muss auf dem Boden des
Grabens eine ca. 75 mm dicke Schicht
von fein gesiebtern Kies (9 mm o. &.)
gelegt werden (Sand kann ebenfalls
benutzt werden, wird jedoch bei hohem
Grundwasserspiegel weggewaschen,
s0 dass das Rohr nicht mehr abgestiitzt
wird).

Wenn Rohre oberirdisch verbunden
werden sollen, missen sie 2 Stunden
ruhen, bevor sie in den Graben gelegt
werden, Sie kinnen jedoch auch im
Graben selbst verbunden werden.

Es ist besonders daraufl zu achten,
dass Rohre und Dichtmittel ganz
trocken sind und die Anweisungen aui
Seite 15 genau befolgt werden.

Mach dem Verlegen werden die Rohre
van einer Wand des Grabens zur
andaren 75 mm dick mit Reinsand oder
eginem ahnlichen Material bedeckt.

Die Verbindungen missen fir die
Druckprifung frei bleiben.

Vor dem Bedecken des Rohres mit
Reinsand ist darauf zu achten, dass

keine scharfkantigen Gegenstande, wie
Steine etc., in den Graben fallen
kinnen.

Vor der Druckprifung wird zwischen
den Verbindungen verfillt und
verfestiol.

Mach der Druckprifung werden die
Verbindungen ebenfalls mit Reinsand
bedeckt und vertiilt.

Da s=ich in Druckluftsystemean
Kondensat ansammeln kann, missen
an den am fiefsten liegendan Stellen
der Leitung Entleerungsschachie
vorgesehen werden.

Prifung
Mach dem Ausharten der

Verbindungen wird die folgende
Prufung empfohlen.

Das System wird in praktische
Prifabschnitte aufgsteilt.

Den betreffenden Abschnitt mit kaliem
Wasser fillen und sicherstellen, dass
er keine Lufteinschilsse enthdlt. Noch
nicht unter Druck setzen.

Systermn auf Leckage untersuchen.
Wenn kein Leck sichtbar ist, auf
Restiuft untersuchen und diese ggf.
austreiben.

Den Druck auf 3 bar erhdhen, aber
noch nicht weiter steigemn.

Den Prifabschnitt 10 Minulen unter
dem obigen Druck lassen.

Wenn der Druck abnimmt, aui Leckage
untersuchen und die enisprechenden
Stellen reparieren. Wenn der Druck
kaonstant bleibt, den hydrostatischen
Druck langsam auf das 1% - fache des
normalen Betriebsdruckes erhéhen.

Den Prifabschnitt hichstens eine
Stunde unter abigem Druck lassen. In
dieser Zeit darf sich der Druck nicht
andern.



Installationsrichtlinien

Air-Line Xtra FAohre und Fittings werden im
Kaltischweilverfahren verbunden. Bei ordnungsgemaier
Herstellung sind diese Verbindungen starker als das Rohr
oder der Fifting selbst.

Kaltschweilen ist ein schnelles und einfaches Verfahren zur
Herstellung ven dichten und hochwertigen
Rahrverbindungen.

Die Rezeptur flir den Lisungsmittelklebstoff wurde speziell
fir das Air-Line Xtra Rohrsystem entwickslt. Mach dem
Auftragen macht er die vorbereiteten Oberflichen des Rohres
und des Fittings chemisch weich, so dass die Klebefldchen
verschmelzen und so eine homogene Verbindung bilden.

Eine Grundvoraussetzung fir eina richtige, hochwartige
Verbindung ist das Entfernen aller Fremdstoffe, d. h. O, Fett
etc. van den Klebeflichen. Je sauberer die Klebeflachen vor
dem Zusammenfigen sind, desto starker wird di=
Yerbindung.

Um eine optimale Verbindung zu erhalten, muss folgendes

Verfahren angewandt werden:

1.Das Rohr muss sauber und rechtwinklig abgeschnitten
warden. Ein geeigneter Rohrschneider vermeidet Spéane.
Es kann auch eine Sige benutzt werden, aber dabei
entstehen Spéane, die in das Systemn geraten kénnen,

2.Die Stirnfldche des Rohres entgraten, den AuBenumfang
mit einem Anfaswerkzeug oder einer Feile anfasen und
Spéane und andere Abfallstoffe entfernen.

3. Klebefliachen von Rohr und Fitting griindlich abschleifen.

4. Die angeschliffenen Flachen mit MEK Reiniger und einem
sauberen, flusenfreien Tuch oder Industriewischer
reinigen.

5.0en Inhalt des Behalters umrihren,

6. Air-Lina Xtra Lasungsmittelklebstoff mit der mitgeliefarten
Auftragwalze unter Drehen auf die Innenseite des Fittings
und die Auflenseite des Rohres auftragen.

7.Rahr sofort nach dem Auftragen des Klebstoffes ohne
Verdrehen ganz in den Fitting schieben. Rohr und Fitting
ginige  Sskunden festhalten.

8.Bei richtigem Auftragen entsteht ein sauberer
Klebstotfwulst am Rand des Rohres und des Fittings.
Ubarschuss abwischen.

9. Die Behalter mit Losungsmittelklebstoff und MEK Reiniger
wieder fest verschlisBan, um den Inhalt rein zu halten und
die Verdunstung des Losemittels auf ein Minimum zu
beschrénken,

VorsichtsmaBnahmen

Immer mit einem sauberen, fusselfreien Tuch oder
Industriewischern reinigen.

Immer Air-Line Xtra Ldsungsmittelklebstoff und MEK Reiniger
verwendan,

Die Behdlter nach jedem Gebrauch verschlieBen.
Verbindungsflachen immer trocken halten.

Miemals in geschlossenen Raumen ohne ausreichende
Lifftung mit Klebstoffen oder Reinigungsmitteln arbeiten.

Verbindung nicht in der Nahe von offenen Flammen
herstallen.

An der Arbeitsstelle nicht rauchen.
Lisungsmittelklebstoff nicht mit MEK Heiniger verdlinnen.

Lisungsmittelklebstoff und MEK Reiniger sind gefahriche,
brennbare Stoffe und missen daher sorgfaltig gelagert,
vorsichtig gehandhabt und von Kindem ferngehalten werden.

Sicherheitsdatenblitter fir diese Produkte stehen zur
Verfiigung.

Fitting und Rohr
abschIr'fsn

Entgraten‘anfasen

Lasungsmittelkiebstoff
umrihren

L“ﬁs'ungsmmerk.'ebsrﬁff aur
dig Innenseite des Fittings
firagen aufiragen

L disungsmittelkiebstoff auf
die AulZenseite des Hohres

Uberschissigen
L asungsmittelklebstoff abwischen

Anzahl der Verbindungen mit 0,5 Liter
Losungsmittelklebstoff

Bei normalen Verhaltnissen kann je Liter
Lasungsmittelklebstoff ungefihr die folgende Anzahl von
Yerbindungen hergestellt werden. Der tats&chliche
Yerbrauch hangt von den Umgebungsbedingungen und der
Passung zwischen Rohr und Fitting ab.

Fitting aufstecken

16-40 mm : 200 Verbindungen

50-63 mm : 55 Verbindungen

7580 mm : 20 Verbindungen

110 mm : 12 Verbindungen

Aushértungszeiten

Bis zu 63 mm dia. 75 mm=110 mm
Umgebungs- bis zu bis zu bis zu bis zu
temperatur G bar 12.5 bar & bar 12.5 bar

10°C - 30 "C 2 Stunden 4 Stunden 4 Stunden 12 Stunden
5°C—-10°"C 4 Stunden & Stunden 6 Stunden 24 Stunden



Verbindungsmethoden

Diverse Verbindungen
Gewindeverbindungen—

Air-Line Xtra zu Metall

Verbindungen mit Metallgewinden
lassen sich problemlos mit Hilfe von
.ﬁ.daptem mit Innengewinde,
Ubergangsmuffen oder
Verschraubungen herstellen. In Air-
Line Xtra Rohre dirfen keine Gewinde
geschnitten werden.

Ein auf das AuBengewinde gewickeltes
PTFE Band ergibt eine gute Abdichtung
zwischen Kunststoff- und
Metallgewinden (A).

Anaerobe Gewindedichtmittel (z. B.
Loctite 542, 572) kiinnen Air-Line Xtra
chemisch angreifen und sind daher
nicht freigegeben.

Verbindung von

Instrumenten

Manometer, Temperatur-massgerdte
und Stromungsfanler (B) kénnen mit
Innengewinde oder Verschraubungen
in das Air-Line Xtra System eingefigt
warden.

/ .__J\\!

Air-Line Xtra darf nicht direkt an
vibrigrende Maschinen angeschlossen
werden. Zur Aufnahme der Maschinan-
bewegung sind Gummikempensatoren
oder —schlduche in die Leitung
einzubauen.

Verbindung mit Schnellkupplungen
Entnahmestellen

Sollen flexible Schiduche direkl an
180° Bogen angeschlossen werden, so
wird empfohlen, die Verbindungan mit
zwei Rohrhaltern zu verstarken, wie auf
dem Fota (C) gezeigt wird.

Anschlussstellen

Das Auslassende der Entnahmebdgen
als auch sonstige Anschluss-
konstruktionen missen fest an der
Hallewand oder Stitzkonstruklion
angebracht werden, besonders wenn
flaxible Schlduche angeschiossen
werden.

Dafiir werden 2 Methoden
vorgeschlagen:

Methode 1

Die unteren Enden der
Anschiussleitung werden mittels
Wanascheiben befestigt, damit von
Schlauchverbindungen ausgehende
Bewegungen aufgefangen werdan
konnan. (D).

Methode 2

Wird ein Wasserabscheider mit einer
Anschlussstelle (Schlauchanschiuss)
kombiniert, so soll zur Befestigung des
T-Stickes ein T-Clip verwendet
weardan.

D.

Lasbare Verbindungen

Losbare Verbindungen konnen mittels
Metall-Flanschen und mit
Kunststoffverschraubungen hergestellt
werden (E).

E.




DieVerwendungvon Reduktionen,
Reduzierungen und Gewindeadaptern

Anwendungsbeispielfir Reduktionen

-

T-Stiick

Anwendungsbeispiel fiir Reduktionan
Alle Fittings haben Muffenenden, die fiir die Klebeverbindung
geeignet sind.
Zusdtzlich sind die abgebildetan Fittings beidssitig verwendbar,
eine Klebeverbindung kann sowohl innen, als auch auBan
hergestellt werden.

Reduktion 25 x 20 x 16

<~ Rohr 20 mm

P

B Muffe 25 mm

" Rohr
rholl Reduzierung 25 x 20 x 16

Anwendungsbeispiel fiir Ubergangsstiicke
Gewindeadapter mit Innen- und AuBengewinde haben mafBgenaus
Innen- und AuRendurchmesser am gewindelosen Ende und kénnen
daher als Ein- oder Aufsteckteile im Klebeverfahren mit Rohran oder

Fittings verbunden werden.

20x 16 x ',

7/

Rohr 20 mm

Muffe 20 mm

" Rohr 16 mm

ST 0% 18 x U,

Das Beispiel reigt einan Adapter mit Innengewinae



Sicherheitsvorkehrungen

Anwendungsbereiche
Ajir-Line Xtra darf erst nach dem
Druckluftspeicher bzw. Nachkihler
eingesetzt werden.

Air-Line Xtra darf nicht Uberhitzt werden.
Zwischen Kompressor und
Druckluftspeicher und an anderen Stellen,
wo die Badingungen auferhalb der
zuléssigen Granzen fir Air-Line Xtra liegen,
missen Rohre aus Metall eingesetzt
werden,

Sicherheitsvorkehrungen bei der
Installation

Qler dirfen nur unmittelbar vor den
AbEntnahmastelleninstalliert werden.

Air-Line Xtra Ronre darfen nicht gebogen
werden, Fir alle GréGen stehen Rohrbdgen
und Winkel zur Vertigung.

Manche Schlauche enthalten Weichmacher,
die dem Air-Line Xtra Rohr schaden
konnan. Vor der Installation muss also die
Eignung von den, dem Air-Line Xtra Systam
vorgeschaltetan Schlauchen von unserer
technischen Abteilung bestatigt werden.

Wenn Warmedammungedorderlichist,
muss die Eignung der Materialien und
Klebstoffe vor der Installation von unserer
Abteilung flr technische Unterstitzung
bestitigt warden.

Meue Kompressoren und Zusatzgeréte,
ginschlieRlich newer Stahlrohre, missan vor
dem Anschluss an Air-Line Xtra Leilungen
gespiit werden,

Untersuchung und Priifung

Mach der Installation muss das Air-Line Xtra
System auf AuBenschaden in Form von
Einschnitten oder tiefen Kerben untersucht
werden, Beschadigte Stellen miissen
herausgeschnitten und ernauart werdan.

Bei der Druckprifung des Air-Line Xtra
Systems sind die Oblichen Sicherheits-
vorkehrungen fir die Prifung von
Drucksystaman zu beachtan.

UV-Licht

Langere Einwirkung won ultraviolettam Licht,
Z. B. beider Lagerung oder Installation des
Rohres im Freien ist 2u vermeiden,
besonders in Tropenkliima.

Anderartigen Stellen muss Air-Line Xtra mit

einem guten Zelluloselack angestrichen
werden.

Arbeitssicherheit

Wirverweisen auf die Anforderungen des
britischen Gesatzes und der Vorschriftan

zur Kontralle von gesundheitsschadlichen
Substanzen (COSHH) 1988, Hinweise zur
Sorgfalt beider Handhabung und Lagerung
von Glyrwed Pipesystem Produkten sind in
Blatt D 0004 zu finden.

Der Hersteller haftet nicht far Unfalle, die
aus dem Missbrauch der Produkta infolge
mangealhafter Installation oder falscher
Anwendung entstehen.

ALLGEMEINES
Handhabung und Lagerung

Die hohe Schlagzahigkeit des Air-Line Xtra
Systems bietet einen gewissen Schutz
gegen Schaden. Bai der Handhabung, beim
Transport und bei dar Lagerung ist trotzdem
Vorsicht geboten.

Das Rohr muss in einem gesigneten
Fahrzeug ordnungsgemal geladen,
transportiert und abgeladen werden, nach
hGglichkelt von Hand ader mit
mechanischem Hebazeug. Es darf nicht
Uber den Boden gezogan warden.

Die Lagerstalla muss flach und eben sein
und darf keine scharfkantigen Steine
aufweisen.

Abschnitte

Einzeln gelagerte Rohrabschnitte dirfenin
hochstens einen Meter hohen Pyramiden
aestapalt wardan, wobei die untere Lage gut
Zu verkeilen ist. Nach Moglichkeit solite die
untere Lage auf Latten mit ginem
Mittenabstand von einem Meter liegen. Auf
der Baustelle kinnen sie einzeln
hintereinander gelegt werden (wo notwendig
sind Schutzschranken mit entsprechenden
Wamschildern und Lampen anzubringen).

Arsringe

[ TR T T T —

E
o - Bbwuirung
ST 1 s

Lagerung van iogan Rohmen

Biindel

Raohrbiindel sind auffreiem, ebenem Boden
zu lagamn, Im Interesse der Sicherheit
durfen die Rohrbundel h&chstens drei Meter
hoch gestapelt werden.

Klainera Rohre kinnen in griferen
untergebracht werden. Das Einfallen des

Stapels muss durch seitliche Verstrebungen
verhindert werden,

Bei Fittings sind ahnliche
Schutzmafnahmen zu treffen; sie soliten
bis zum Gebrauch in der Schutzpackung
bleiban.

Lagerung von Rohrbondeln

Bewitterung

Bei langerer Lagerung (lbar 1 Monat) oder
an Stellen, wo hohe Temperaturen zu
emwarten sind, darf der Stapel immer nur
hachstens 4 Lagen oder 1 Meter hoch sain.
Solche Stapel missen zum Schutz vor dem
Waetter (insbesondere vor ultraviclettem
Licht) mit einer undurchsichtigen
Abdeckung versehen werden.

Wenn diese Abdeckung an dar Verstrebung
bafestigt wird, bietet sie Schutz und
Schatten, ldsst aber die Luft um die Rohre
Sirdman.

Kompressorenole

Beai Air-Line Xtra durfen keine synthetischen
e verwendet werden. Gewisse mit
Additiven angereicherte Mineralole furdie
Kompressorschmierung vertragen sich
ebenfalls nicht mit Air-Line Xtra Leitungen
und konnen Schaden anrichten, wenn das
Ol indas Leitungsnetz gerat,

Durch Yorschalten von Abscheidem wird
dem Air-Line Xtra System ain gewisses
MafF an Schutz geboten, aber die
technische Forschung hat erwiesen, dass
trotz dieser Vorkehrungen die meisten
synthatischen und gewisse Mineraldle nicht
inVerbindung mit Air-Line Xtra zur
Anwendung kemmensaliten,

Aus Sicherheitsgrinden muss also die
Eignung des Kompressorentles vor der
Installation von uns besiatigt werdan:

Rufpummer 02131 /988 -0



Geeignete
Kompressorole

Die Folgenden Ole eignen sich fiir den

Einsatz in Air-line Xtra Leitungsnetzen.

Dia Liste ist in Verbindung mit den
Empfehlungen der
Kompressorenhersteller anzuwenden,

& Es muss unbedingt die kemplette
Bezeichnung des Ols bekannt sein.
Ess0 Tereso 46 ist z.B. nicht das
Gleiche wie Esso Terseo 46 EP.

AGIP

050 32, 46, 68, 100

Dicrea 68, 100, 150

Acer 46, BA, 100

OTE 46, 68, 80, 100

Mator Qil HD 10W,/20, 20W/30, 40
Diesel Sigma 5 10W, 20W/20, 30, 40

AMOCO
ATF Multi-purpose Compessor Oil 260

AMSOIL
Reciprecating Compressor Gil

ARAL

Vitam GF (alle Viskositaten)
Kowal M (alle Viskositaten)
Kosmol TL (alle Viskesitaten)
Motanol GM 68

Mofanol HE {(alle Viskositaten)
Motanal HK (alle Viskositaten)
Motancl HP (alle Viskositatan)
Vitam DE

Vitam HF (alle Viskositaten)

ATLANTIC RICHFIELD
Duro 10, 22, 32, 48, 68, 100
Polar 58

Gascon 58

Rubilene 68

ATLAS COPCO
Roto inject fluid
Polyalphaolsfine Oil

AVIA

Avilube VD-L 100, 150
Mator Cil HD 30

Motor Qil SAE 30

BATOYLE

Typhon HDT 32, €8, 100
Henown K 40

Apalla 32

BELRAY
SCI 46

BRENNTAG
Hompressorenol VO-L 68

BRETTS
Cwvoline 660 HD 30
Owoling 9032, 9068, 2032, 2068

BRITISH PETROLEUM
Energol RC-R 32

Energol THB 32, 46, 68, 77, 100
Energol HLP 32, 46, 68, 100
Venellus M 10W, 20w, 30, 40
Energaol IC-D 40

Energol HP 150

Energol RC 32, 68, 100

Vanellus T 40

Energol SHF 32, 46, 68, 100

BROOMWADE
4000 Howr

CASTROL

Aircol PD 32, 68, 100, 150
Hyspin AWS 22, 32, 46, 68, 100
Deusol CRI 10, 20, 30, 40
Agricastrol 10, 20, 30, 40, 50
Andarin 32, 42 486

Perfecto T 32, 46, 68, 100
Product 672/49

Magna 32

CENTURY

ACA

ACC

ACD

ACE

PWLC

Turbo 10W
Compressor Oil B
Special Medium
Turbine il
Centlube Suprame 20W/20
Centraulic AF 68

CHEMODEX
Zephyr HT 68

CHEVRON

OC Turbine Oil, 32, 46, 68, 100, 150
EP Industrial 48, 68, 100

EP Hydraulic Qil 22, 32, 46, 68,

32 HVY, 68 HY

Delo 200E Motor Qil 10W, 20W/20,
20W/30, 30, 40

Delo 100, 10W, 30, 40

Tegra 68

Tegra FLC 32, 100

Tegra FLD C 32, 68, 100

GP Qil 100

COFRAN
Turbicof
Cofraline

CONDAT

Aeropress 32, 46, 68, 100, 150, 320
Hydrolub Z5 32, 46, 68

Vieam Special 10W, 20, 30, 40
Aerospace 5100

Vaseline 2442

CONOCO

American Industrial 100

Ise. Vis. Compressor 100

Sgger Hydraulic SW/20 22, 32, 46, 68,
i

Dectol R & O (alle Viskositaten)
Turbine 32, 46, 68, 100

CORROLESS
Anderol R2214

CPI ENGINEERING SERVICES
CFP 4800 32F, 68F

Comp. Ol 68

Agon 4000

CP4608 68F

CP2001 32

DENTON
Compol 30

DEVILBISS (FRANCE)
Compoil

DUBOIS
Ultragard 200
MPO 20

DUCKHAMS
Deenol 20, 30
Zodiac 4, 6

ECUBSOL
KXY M

TWL

TWM

Turbo 32

ELF

Dacnls P 32, 68, 100
Series 3 Engine il
Sportigrade 15W/30
Baralf 100

Olna 32

EMERY
2819 B
3008

ESS0O

Teresso 32, 46, 68, 77, 100, 150, 220,
320, 460

Mulo H 22, 32, 46, 68, 100

Extra Motor il 10W,30, 20W/50

Plus Motor Oil 10W, 20020, 30, 40
Unifarm 15W/30

Zerice 5 68, 100

Uniflow 15W/30, 10W/40

Superlube 10W/40

Verdichteroel 3020, 3021N, 3022N
Spinesso 22

Essolube HDX Plus 10W, 20W/20, 30,
20W/30, 40

Frimol 325

HLPD 32

Super Oil 15W/40

Teresso L-100

EXXON

Primol 185, 205, 325, 355
Teresstic 32, 33, 46, 68, 77, 100
Esstic 32, 68, 150

FANAL
Salvo VD-L 68, 100, 150

FILMITE
Filmite 150

FINA

Bakola (alle Viskositaten)
Hydran (alle Viskcsitiaten)
Circan (alle Viskositéten)
Solco (alle Viskositdten)
Delta Plus (alle Viskositaten)
Ealan AC (alle Viskositdten)
Eolan DCL (alle Viskositaten)

FREEDOM
Compressor Oil 32, 68
Hydraulic Qil H27
Lubace HD 10W

FUCHS

Renolin B (alle Viskositdten)
Renolin DTA (alle Viskositdtan)
Renolin 104L

Renclin MA (alle Viskositaten)
Renolin 504

Renolin SC 46

Renolin SC 46MC

Renolin 104

Renolin 1021

Renolin 106L

Renolin DT2

Ratak MMN202



GULF

Harmony AW (alle Viskositaten)
Compressor Ol 32, 68, 100

Hydrasil (alle Viskositaten)
SD a0

Senate 320-D

Senate 400-D

Senate 375

Senate 680

Senate 460

Harmony 22

HYDROVANE
2000 Compressor Oil

INGERSOLL RAND
Food Grade

JUN-AIR
MNMI-50

KERNITE
Lubra-K-CO
Lubra-K-RT
Lubra-K-MPC

KUWAIT PETROLEUM
Q8 Verdi 320

LUBRICATION ENGINEERS

Monclec GFS

MARGOLIS

Silogram MP 157
Silogram MP 207
Silogram MP 307
Silogram MP 507
Silogram MP 707

MIHAG
HS32
CD4g
CABE

MOBIL

Vacuoline 128

DTE Light

DTE Medium

DTE Heavy Medium
DTE Heavy

DTE 22, 24, 25, 26
Rarus 424, 425, 427, 725
Delvac 1240, 1310, 1110
HD Oil 100

ED 621170

Almo 527

Arctic SHC 234
DTE Extra Heavy
DTE 13

DTE 105

Valocite B, 10

ATF Multi-purpose
Rarus 725
Mobiland Universal
DTE 103
Multigrade 15Wr40

MOLUB-ALLOY
General Purpose 40

MOTUL
CFS-100
DSM-40
Safco D

NEEDWOOD
Imperial COX 10, 10W/30

OMEGA
Omega 631

OPTIMOL
Kompressorenol VD-L 100
Super HD-30

PETRO-CANADA
Super Comprassor Oil 32, 68, 100, 150
Purity FG 32, 46, 68, 100

SCHAEFFERS
NO. 158 10W, 20W, 30W, 40w

SENTINEL LUBRICANTS
SCO 10, 20, 30, 40

SERVO-DELDEN (NUODEX)
Anderol FGC-20
Anderol RCF-P 46

SHELL

Tellus 22, 32, 37, 46, 68, 100
Corena H 68, 100, 150

Corena 37

Tellus T 15, 22, 37, 46, 68, 100
Tellus S, 32, 37, 46, 68

Tellus C 32, 68, 100

Tellus R 37, 46, 68

Turbo T 32, 46, 68, 100

Rotella X 20W/40, 10W, 20/20W, 30, 40
Rimula X 10W, 30, 40, 50, 15W/40
Rimula 10W, 20/20W, 30, 40, 50
Talpa 20W, 20, 30, 40, 50, 60
Comptella 46

Corena 546

Talpa G 100

Corena P 68, 100, 150

Comptella 548

SILKOLEMNE
Derwent 32, 46, 68
Trent 32

Sillkair VG22

Dove 68

SMALLMAN
Crownlube A16

STATOIL
Compway 32, 46, 68, 100

SULLAIR
LLL-4

24KT

SRF 1/4000

SUMMIT
FG-200
FG-300

TEXACO

Rando 32, 46, 68, 150

Rando HD 32, 46, 68

Ursa P 32, 68, 100, 150, 200, 220
Ursatex 10W, 20020, 30, 40
Compressor Qil VD-L 46, 100, 150
Compressor Qil VW 460

Regal R-0 32, 48, 68, 100, 150
Hawvoline All Temp. 15W/40
Texamatic 9226

Auriga EP46

Havoline Motor Oil 15W/40
Rando HD Z 32

Capella WF 22, 100

Cepheus 68

Sera &

TOTAL
Cortusa 32, 68, 100, 150

Azolla 10, 22, 32, 46, 68, 100

Cortis EP 46, 100, 150
HD3C 10w

Rubia H 10W

Preslia 46

ULTRACHEM
Chemlube 530

UNOCAL
Guardal 15W-40

VALVOLINE
ETC 30
Turbinenal 25, 35
ETC Light
ltramax 32
Motor Oil 30W

WINTERSHALL
Wiolan WT 48

WITCO
RDM 654
ROM 130
ROM 130R

ZELLER & GMELLIN

Divinol Spezial 2000 HD 30

Kompressorenol ZET-GE

Fir Fragen bezdglich Eignung von
Kompressorendlen wenden Sie sich

bitte an: 02131/988-0.




Abmessungen des Lieferprogrammes

Das System ist in den Abmessungen d 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90 und
110 mm lieferbar.
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Seile 30 Saita 31 Seite 31 Beite 31



Rohr PN 12,5

d
| Ducmesss t  kg/m LS* Code
16 19 0,10 & 315657305
20 21 0,13 5 31557308
| 25 24 018 5 31587307
J i 32 29 028 5 31557308
40 36 046 S5 31557300
50 45 069 5 31557310
83 57 108 & 31587311
d: 75 B7 184 5 31557312
80 80 223 B 31557313
110 99 331 & 31557314
/s *"RohrldngesStange in m
L J
1 minimum
Muffen
Dmssy A B Z: gms Code
18 21 B8f 3 5 31100305
20 25 36 3 7 311003086
25 31 41 3 12 31100307
— 32 40 48 3 25 31100308
40 50 EB 3 45 31100309
50 62 68 3 77 31100310
B3 78 @ai '3 154 31100311
- A 75 93 93 3 230 31100312
80 111 110 4 380 31100313
110 136 132 5 690 31100314
e J |
iy
o B .
Reduktionen, kurz
Diaredmaassis B I gms Code
20-16 17 3 2 31108412
25-20 1% 3 4 31109415
32-16 23 9 5 31109417
32-25 23 4 6 311094149
40-32 27 5 13 31109423
50-20" 32 18 32 31109424
50-25° 32 13 29 31109425
* —_ +— — — 0-32 32 10 19 31109426
BO-40 32 & 25 31100427
63-25* 38 19 60 31109429
63-32° 89 16 36 31109430
] 63-50 39 7 47 31109432
el g o o 75-63 45 7 65 31108438
[Z B Zy B 90-50° 53 7 200 31109442
- - - - 90-63* 54 15 224 31109443
80- 75 54 8 110 31109444
110-63° 64 25 252 31100449
110-90 64 10 200 31100451

Ein Beispiel fir die Anwandung izt aul Seite 17 zu finden
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Reduzierungen

TS,

-

—r""r'- i
£
d'l | i i_ A "ldt |d5-
l&? i ¥ Y
_Jiml |
| B .
Winkel 45°
/ %
~ Fas
Ed

Winkel 90°

"i

Winkel 90°

g da-

23- 20- 16
32- 25- 20
40- 32- 25
50- 40- 32
B3- 50- 40
75- 63- 50
80- ¥5- 63
110- 890- 75

Ein Beispigl fir die Anwendung ist auf Seite 17 zu finden

luchmessr A
i iy
20 25
25 E
iz 40
40 50
50 62
63 T8
75 93
90 112
110 136

lochmessr A
16 21
20 25
25 A
32 40
40 50
50 62
B3 74
75 83
80 11
110 136

Dochmessr A
168 21
20 28
25 33
a2 41
40
80 82
63 T8
75 93
80 1M
110 140

B
a7
4z
50
&0
T
a5
a7
114

47
57
69
&7
107
132
165
185
234
284

Fdl
6
L]
8

10

12

14

13

15

Zi
10
12
14
18

27
34
40
49
60

Z4
32
40
50
64
BO
100

150
180
220

gms
]
7
14
27
54
100
180
300
550
850

gms

10
17
35

129
230
385
6a0
1220

gms
12
18
38
I
135
245
470
B10
1350
2570

Code
a1 114 442
31 114 415
31 114 418
31 114 423
31 114 427
31 114 432
31 114 438
3l 114 444

Code
31119 305
31118 306
31119 307
31118308
31119 309
31118310
31 119311
31119312
31118313
31119314

Code
31115 3085
31 115 306
31115 307
31115 308
31115308
31115 310
31115 311
31115312
31115313
31115314

Code
31118 305
31118 308
31 118 307
31118 308
31118 309
31118 310
31118 311
31118 312
31118313
31118 314



Rohrbogen 180°

T-Stiicke 90°, egal

Fal

-

Duchmessr B

16
20
25
32

64,0
70,0
75,0
96,0

Duchmesser A

20-18
25-16
25-20
32-16
J2-20
J2-25
40-20
40-25

50-20

50-32
63-25
#3-32
B3-50

21
25
a1
a0
&0
G2
]
93
11
136

25
k3
3
40
40
40
50
a0
&0
62

78
7B
7B

c

17,0 80,0
20,0 90,0
230 90,0
26,0 180,0

B
47
56

a1

a8
118
146
172
204
248

c
24
28

41
49
60
i
Be
102
124

26
28
31

35
a7

41

a4
46
50
53
a7
&7

Linge

H abgew. gms Code
73,0 2308 20 31312305
80,0 329 28 31 312 306
B5.5 348 36 3 :nz2aov
1440 4876 136 31 312 308

Zr gms Code

10 7 31122305

12 12 31122 306

14 24 31122 307

18 48 31122 308

22§87 31122309

27 180 31122310

34 300 31122 311

40 510 31122 312

49 900 31122313

60 1650 31 122 314
h] Zi  gms Code
b=l 12 12 31124 112
by 14 22 31124 414
25 14 22 31124415
2 18 40 31124 417
25 18 40 31124 418
3 18 41 31124 419
25 22 72 31124 421
3 22 T2 31124422
40 22 T4 31124 423
28 27 140 31 124 424
a 97 140 31 124 425
40 27 140 31 124 426
a 34 250 31124429
40 34 250 31124430
62 34 270 31124 432




Kappen, Klebeanschluss
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Ubergangsmuﬁe, Klebeanschluss, ronisches BSP Innengewinde, verstirkt

Duchemesser A
16 21
20 25
25 32
az 41
40 50
&0 &2
63 78

lchmesz A
16 33
20 a1
25 20
3z 57
40 72
50 B0
63 102

R

radl
-
- c -
ST - -

B gms
173
21 L
24 8
29 19
35 30
41 K3
B0 108
B Zi
42 3
a7 3
53 &
64 9
78 10
a2 12
112 14

Ducimesser A B
20x W' 28 36
25x Wa* 38 40
d2x1* 43 4F
‘Gewindegrdfe
ewinde
Durchmesser
da- dh- T A
16-12. 3% 23
20-18- = 28
25-20- % 35
32-2541 44
40-32-1%f: 55
50-40-1%: B3
63-50-2 78

c
16
18
21

B
28
34
39
46
54
G0
72

Code

31 149 305

31 149 306

31 149 307

31 149 308

31 149 309

31 149 310

31 148 311

Z: gms Code
10 19 31 205 305
10 28 31 205 3086
10 46 31 205 307
10 TO 31 205 308
12 140 31 205 308
14 154 31 205 310
18 270 31 205 311

Fil

4
4
4

F4
11
15
16
18
21
21
26

gms

12
19
40

il
16
20
22
26
a1
az2
38

Standard-0-Ainge aus EFDM (13208); wahlweise sind O-Ringe aus Vilon
(FPM) (13211) lieferbar

Code
31 101 306
31 101 307
31 101 308
gms Code
7 811533
14 31153 333
21 31153 335
42 31153 337
69 31153339
108 31153 341
169 31153 343

‘GawindegrdBen fiir Muffenverbindung; Anwendungsbeispiel Seite 17,



Ubergangsverschraubung mit Innengewinde, Assivessing, zyindrisches BSP Innengewinde

|

!-'ﬁ:'-t

3-Wege-Verteilerdnse,_ Sl

[urctressr
16x ¥a*
20x Vo*
25x %"
3z

4081 "
S0x114"
63x2*

‘Gewindagrade, Uberwurfmutter aus Massing, Dichiung aus EPDM

[urchmesser
16x 3*
20u 1"
25 W
3201

401"
&0x11a*
G3x2"

*Gewindegrife, Uberwurfmufier aus Massing, Dichiung aus EPDM

Durchmess
164"
20-'s"
251"
25-4y"

A
32
40
48
55
65
]
B8

B
37
42
48
59
68
76
ao

A B
32 48
40 54
48 74
55 B6
6t B3
78 109
B8 126

A
15

20
20

B C D
45 6 19 180
165 45 6

* GawindegrdBe;
Bolzen/Schraubengris MSZBAMNT.

Zi
3
3
3
3

10

12

14

Fdl
3
3
3
8

10

12

14

Fa
a9
a

10

31

11

12

i4

gms
105
175
320
420
&20
1000
1200

19 195

45 5 24 225
45 5 24 225

bmtmezr A B C D E

axfa

76 B84 B4 58 65 56

gms
100
165
250
310
450
&00
50

Code
31216 305
31 216 306
31 216 307
31 216 308
31 216 309
31216 310
31 216 311

Ubergangsverschraubung mit AuBengewinde, ABsmessing konisches BSP AuBengswinde

Code
31 217 208
31 217 306
31 217 307
31 217 308
31 217 308
31217 310
31 217 311

21 & gms Code
17 8 180 31422326
18 9 1B5 31422 327
19 11 215 31422328
19 11 200 31422329
i)
F Ter Time gms
s % 330

Bolzen/Schraubengrdfe M52BANr 10

Code
31 429 122



Bundbuchse, geriilt

e ——

Blindflansche

Dimesszr A
32 &0
40 61
50 T3
63 a0
75 108
80 125

110 150

-I:ﬂmcuwwm_.n

- i

BS 4504: 16/3 (DIN 2501 16 Bar/PN1&)

Code
31135 308
31 135 309
31135310
31 135 311
31135 312
31135 313
31 135 314

1 Anzahl der
i Debmesr A B K L Liocher gms Code
| 32 115 13 85 14 4 139 11 323 308
40 140 13 100 18 4 204 11323 309
50 150 13 110 18 4 237 11323310
63 165 20 125 18 4 447 11323311
=t |K|A 75 185 20 145 18 4 568 11323312
i 90 200 20 180 18 & 645 11323313
| ’// 110 210 20 180 18 & T15 11323314
v Z
L h_!r | Biindflansche bestehen aus ABS grau und missen mit dem zugehdngen
D Flansch montiar wardan,
T Z L
J-B-:

Flansche, stanl verzinkt, Bohrung nach DIN 2501, Blatt 1, 1972 (BS 4504, Tail 1, 1989 Tabelle 1)

s Anzahl der
. g e A B K L Lichergms Code
L F g az 18 6 85 14 4 394 13421308
40 140 6 100 18 4 579 13421309
i ] §0 180 8 110 1B 4 841 13421310
M 63 165 &8 125 18 4 976 13421311
\ i 75 185 8 145 18 4 1204 13421312
= K 80 200 @8 160 18 8 1245 13421313
110 220 8 180 18 8 1383 13421314
[
S -~
. ;
= B
hlEl-‘-
Flachdichtungen (erom
n hrmeser A B gms Code
a2 50 2 4 13411 308
40 1 2 4 13411 309
&0 73 2 i 13411 310
63 240 3 10 13411 311
75 108 3 20 13411312
A 80 125 3 30 13411 313
110 150 4 40 13411 314



Ventilhalteplatte Stahl verzinkt, Bohrung nach DIN 2501, Blatt 1, 1972 (BS 4504, Tail 1, 198 Tabelle Il

Anzahl der
ucimessr B C E K L M N Locher gms Code
32 115 88 76 B85 14 16 B&0 31 459308
50 150 127 100 110 18 22 14B0 31 458 310
63 185 134 100 125 18 22 2100 31 458311
75 185 143 128 145 1B 22 2500 31 458 312
60 200 150 126 180 1B 22 2660 31458313
110 220 159 152 180 18 22 2060 31450314

L A3 P BN R
o m e

Cobra Rohrhalter

Muttern/
hdrmesee A B C G Schraubengrdfie gms Code
16 - 35 25 16 M4/3BA/No 8 T 13 434 305
20 - 35 30 16 MS1BANo 10 B 13 434 306
*25 - 35 35 17 M5NBANG 10 11 13 434 307
32 - 40 40 17 MEMNBA/MND 10 14 13434 308
t 40 - 45 45 20 MS/BANo 10 21 13434308
50 B5 50 50 21 MBMBA/MNo 10 30 13434310
B3 102 B0 60 21 MEAOBA/No 10 42 13434311
A 75 122 TO T AN ha 24 13434 312
B0 148 80 80 M MB 121 13434 313
110 171 90 96 35 M 185 13434 314
T

‘Chne Halleklammarn. Muttern/Schrauben nichf mitgeliefert

Air-Line Xtra Losungsmittelklebstoff / MEK Reiniger

MEK Reliniger
Liter Code
0.5 03 483 395

Schnell hartender Losungsmittelklebstoff

ML Code
125 31 464 334
500 31 464 3395

Anmerkung: Zum Zusammenfigen des Air-Ling Xtra Systems dar nur
Durapipe Air-Line Xtra Lasungsmittelkiebstolf benutzt werden.




Kugelhahne, handbetatigt, ausblassicher, radial ausbaubar - kiebeanschiuss, mit NBR Dichtungen

Durcimessr
mm £
; iE M
20 &7
25 73
2 B8
40 101
50 98
63 118

A
&1
51
63
73

105

105

135

B
10
11
119
134
181
160
181

c
48
48
65
69
88
88

108

D
a
81
ar
im
127
127
151

| Nenndruck 12,5 bar bei 20°C;
i 5. Saite 4.

gms
170
165
250
360
B50
B20
1560

Code
31882 305
31 882 306
31 882 307
31 882 308
31 882 309
31882 310
31 882 311

Kugelhahne, elektrisch betétigt (220 - 240 v) - Kiebeanschiuss, mit NBR Dichtungen

Suchesr
mm
16
20
25
22
a0
S0
63

Durchmesser

mm A
16 52
20 52
a5 JO
32 76
40 106
50 106
63 142

A
52
52
0
76
106
106
106

B
101
101
118
134
161
160
1

Doppeltwirkend

Durchmesses

mm A B

18 52 101 198
20 52 10
25 w119
a2 76 1M
40 106 161
50 106 160
B3 142 191

B
1
101
118
134
161
160
1M

NO auf Wunsch

c
237
237
248
288
264
264
282

110V Bestelicode 787

c
102
198
207
210
225
225
243

c
198
198
207
210
240
240
258

D
122
122
122
122
122
122
122

E
168
168
168
168
168
168
168

168
168

168
168
168

Klebeanschluss, mit NER Dichtungen

E
121
140
140
140
180
180
180

gms

4670 3
4665 I
4790 M
4000 31
6630 @1
5550 3
6300 3

G

gms

Code

748 305
748 306
748 307
748 308
748 309
748 310
748 311

Code

237031 746 305

121
121
121
121
121
121

G
121
121
121
121
150
130
150

2365
2500
2800
3330
3250
4000

gms
2870
2865
3000
3100
5330
2250
G000

31 746 306
31746 307
31 746 308
31746 308
31 746 310
31746 311

NC {drucklos geschlossen) oder NO (drucklos offen)

Code
31 747 305
31 747 306
31 747 307
31 747 308
31 747 309
31 747 310
31 74T 311



Membranventile, handbetﬁtlgt - Klebestutzen, Membran aus Mitril
Durchrmesssr A B c D

D 20 95 26 88 90
- : 25 95 26 88 90
32 95 26 88 90
< 40 126 40 116 115
! i 50 126 40 116 115
o ' 63 148 40 136 140
3 | 75 225 55 220 215
1
= I g plleE
|..: L - |
a—‘—'F
.a...

Membranventile, deleUﬁbEtﬁtigt, doppeltwirkend oder NG, Membran aus FPM

Derctmissir A B c D

20 146 26 120 126

25 146 26 120 126

r ol Y 32 146 26 120 126
[ 40 202 40 133 155
c 50 202 40 133 155

63 235 40 156 210
75 306 6B 2652 258

Membranventile, druckluftbetatigt, no. membran aus FPM
Duchmessy A B c D
20 148 26 BE 126
256 148 26 BE 126
148 26 66 126
203 40 103 155
203 40 103 155
254 40 125 210

b R U

E
ME&
M
ME
Ma
Me
MB
M12

E
MG
ME
s
M

@

hg

&

M2

EEE5E™

hag

F
25
25
25
45
45
45

100

E
25
£3
25
45
45
45

100

F

25
25
25
45
45
45

325 55 187 258 M2 100

I
16
19
23
27

44

16
19

27

L
124
144
154
174
194
224
284

124
144
154
174

224
284

124
144
154
175
105
225
285

gms
1000
1000
1000
2000
2000
2000
8000

gims
1000
1000
1000
3000
3000
5000
16000

gms
1800
1800
1800
4000
4000
7000
35000

Code
3 62T 306
3 627 307
31 627 308
31 627 309
a1 827 310
31 827 311
31 627 312

Code
31 777 306
31 777 307
31 777 308
31 777 309
31 77 an
31T an
a 7T 312

Code
31 776 306
31 776 307
31 776 308
31 776 309
31 776310
31 776 3
3 776 312



Absperrklappe, handbetatigt

Z

Durchmeszr

mm A B
63 204 33
75 200 33
30 200 33

110 2040 a3

Absperrklappe, elektrisch betatigt (220 - 240 v)

Durcmeszr

mm DN A
Fis 65 165
a0 a0 185
10 100 211

Absperrklappe, pneumatisch betatigt

doppeltwirkend
Durcimeser
mm DN A
75 65 165
a0 B0 185
10 100 211

NC oder NO
Durchmeszsy
mm DN A
Fi ital 165
a0 B0 185

1Me 100 211

NO auf Wunsch

c

74
74
74

B
46
49
56

46

1

D
120
130
140
150

c

E
107
127
142
162

D

318 150
333 150
347 150

c
254
278

242

2m2

D
155

216

133

155

G kg
33 150
33 180
33 196
33 227
F kg

127 150 508
127 150 524

127 150 550
E kg

83 3.2

a1 45

120 8,2
E kg

70 4.6

7O 8.3

a3 109

Code
73 BB3 107
73 683 108
73 683 100
73 683 110

Code
73 731 108
73 731 108
73731110

Code
73728 108
73729109
73729110

Code
73 730 108
73730109
73730 110



Notes







For further information on afl Durapipe UK products and services
contact our Intemal Sales Department a5 detailed Deiow,

Durapipe UK

Walsall Road

Cannock

Staffordshine

WELL 9N5

Tel: +d44 (0)1543 278909

Fax: +d44 (0)1543 275450
email: anguirkes@durapipe.co.uk
web: www.durapipa.co.uk
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